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leading reffactory technology.

Zustellgerate fur DORIT-Fertigtiegel

leading refractory technology.
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Hinterfullmassenverdichter mit Tiegelhebegerat Tiegelhebegerat mit Kralle
Kolbenvibrator

Dieses Cerat wird zum Verdichtender  Das Tiegelhebegerat wird Sofern keine Ausdrickvorrich-

Bodenlochmasse und der Hinterftll- fur den Transport und Ein- tung vorhanden ist, wird mit

masse eingesetzt. bau des Tiegels eingesetzt. dem Tiegelheberat auch der

Weiterhin kann diese Lanze auch zur Tiegel herausgezogen.

Vorverdichtung im konischen Bereich r
des Tiegelofens bei konventioneller B
Zustellung eingesetzt werden. .

Wir produzieren DORIT-Fertigtiegel
fur Ihre spezifischen Anforderungen.
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Die Vorteile auf einem Blick:

Der montagefertige DORIT-Fertigtiegel
zeichnet sich aufgrund seiner Vorteile
durch eine hohe Wirtschaftlichkeit aus:

Einbauzeit:

Die Einbauzeit und die Inbetriebnah-
me des Induktionstiegelofens werden
bei Einsatz eines DORIT-Fertigtiegels
gegeniber einer konventionellen Zustel-
lung deutlich reduziert.

Ausbauzeit:

Der DORIT-Fertigtiegel ermdglicht eine
deutlich kiirzere Ausbauzeit, die wieder-
um zu einer schnelleren Neuverfiigbar-
keit des Ofens fihrt. Die Produktivitat
des Schmelzaggregats wird so signifi-
kant erhsht.

Umwelt- und Arbeitsplatzaspekte:

Der Einsatz von DORIT-Fertigtiegeln
reduziert staubintensive Ausbrechar-
beiten am Ofen, was die Belastung des
Arbeitsplatzes und der Umwelt erheblich
verkleinert.

Induktionstiegelofen:
Zonenbildung des VerschleiBfutters
wahrend der Schmelzreise

Schmelze
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Induktionstiegelofen

mit DORIT-Fertigtiegel Q |
von 10 kg - 4.000 kg - Ein- und Ausbau-
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Fertigtiegel

Spulenisolierung
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Hinterfillmasse

Stahlbodenplatte

Ofenboden-
Fundament

Induktionstiegelofen:
konventionelle Zustellung
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1— Ofenjoche und
Ofenkonstruktion

—— Ofenboden

Bodenfundament mit Offnung
far Hydraulikstempel einer
Ausdrtickvorrichtung

Der Einbau: Schnell und einfach.
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Der Ofen wird gereinigt und der
Spulenputz wird tberprift.

Das Tiegelhebegerat wird herausge-
nommen.

Die Montagedffnung wird mit Boden-
lochmasse gefiillt und verdichtet.

Vor dem Einsetzen des Dorit-Fertig-
tiegels werden die Isolierungen und

das Tiegelbett eingebracht.

b Q =~

Ausrichten der Bodenantenne

Die GieBschnauze wird den jeweiligen
Gegebenheiten angepalt.

Der Dorit-Fertigtiegel wird mit Hilfe
des Tiegelhebegerates eingesetzt.
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Tiegelhebegerat ohne Stahlbodenplat-
te von unten.

Der Tiegel wird mit Hinterftilllmasse
mittels Verdichter-Lanze fixiert.

Jeading refractory technology.
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Die Inbetriebnahme: Startklar in max. 3 Stunden.
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Induktiv mit Anfahrblock bzw. Mit Fremdwérme und Flussig-
festem, stiickigen Einsatzmaterial sinterung

Fertigbauteile:

dfp bietet [hnen ein breites
Sortiment an Standard-
Fertigbauteilen. Kundenspezifi-
sche Produkte fertigen wir ger-
ne auf Anfrage. Bitte sprechen
Sie uns an.

Der Ausbau: Einfach und effizient.
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Der Tiegel wird ausgedrtickt
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Fertig zum Ausdriicken mit der Aus-
drickvorrichtung

Zunachst wird der obere Tiegelrand
mit dem PreBlufthammer entfernt.

Sofern keine Ausdriickvor-
richtung vorhanden ist, wird
mittig die Tiegelbodendffnung
freigelegt.

Das Tiegelhebegerat wird
unterhalb der Stahlbodenplatte
verankert, so das der ver-
schlisse Tiegel herausgezogen
werden kann.




